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OFFICE DE LA FORMATION PROFESSIONNELLE ET DE LA PROMOTION DU TRAVAIL

Évaluation
Automates Programmables I

2. Le logiciel APS (SLC-500)

NOM : ______________________________________________

DATE: _________________  GROUPE : __________________

Télécharger tous les modules de toutes les filières de l'OFPPT sur le site dédié à la formation professionnelle au Maroc : www.marocetude.com
Pour cela visiter notre site www.marocetude.com et choisissez la rubrique :  MODULES ISTA
2.1 Directives

1. Dans le délai, prescrit, i.e. 1.5 heure, vous devez reconstituer l’imprimé des pages suivantes ainsi que la configuration adéquate de l’automate. Vous devez suivre une à une les étapes.

2. Par la suite, vous devez transférer tous les fichiers relatifs à votre programme sur la disquette du surveillant. Vous devrez lui donner un nom de fichier comprenant  les deux premières lettres de votre prénom suivies du symbole de soulignement, suivi des cinq premières lettres de votre nom de famille. Par exemple, le nom de fichier d’un stagiaire se nommant Pierre Mentson, se présenterait comme PI_MENTS.

3. À chaque fois que vous bloquez sur une étape, plutôt que d’y rester et perdre tous vos points, contactez un surveillant qui vous aidera dans votre démarche. À chaque appel, que l’intervention soit simple ou non, il vous en coûtera 2 des 20 points alloués à l’examen.

2.2 Questions

Question #1 -  (3 Points) : Créez un fichier contenant tous les éléments de la configuration représentée à la figure 2-1. Par la suite, sauvegardez votre fichier.




figure 2-1 : Automate SLC-500

( 3 points 
La configuration est correcte

( 2 points 
Une erreur se glisse dans le fichier de configuration

( 1 point    Plus d’une erreur se trouve dans le fichier mais le stagiaire a configuré 

       correctement la base et le module processeur.

Les questions qui suivent font référence au diagramme en échelle de la section 2.3. En plus de reproduire avec exactitude le graphique et les commentaires, vous devez déterminer les informations manquantes en fonction des symboles et commentaires qui s’y trouvent.

(5 points) À partir de votre fichier de configuration nouvellement créé, réalisez la section graphique du diagramme en échelle de la section 2.3. Pour l’instant, omettez les symboles et les commentaires.

( 5 points
Le diagramme en échelle est complet et aucune erreur ne s’y trouve.

( 3 points
Le diagramme en échelle est complet, mais une ou deux erreurs de retranscription se sont glissées.

( 1 point
L’essentiel du schéma est présent malgré trois à quatre erreurs ou omissions.

Question #2 -  (3 points) Ajoutez les symboles sur chacune des instructions des deux premières lignes, tel le «listing» de la section 2.3. Faites vérifier immédiatement cette étape par un surveillant.

( 3 points
Les symboles sont bien représentés.

( 2 points
Les symboles sont presque tous retranscrits correctement.

( 1 point
Des commentaires sont présents, mais il ne s’agit pas des symboles.

Question #3 -   (2 points) Ajoutez, à votre fichier, tous les autres types de commentaires des lignes 2:2 et 2:3 tels que représentés sur le «listing» de la section 2.3.

( 3 points
Tous les commentaires sont présents.

( 2 points
Le stagiaire a oublié un à deux éléments.

( 1 point
Le stagiaire démontre qu’il connaît la procédure mais, faute de temps, trop peu de commentaires sont inscrits.

Question #4 -  (3 points) Créez un rapport, prêt à l’impression, afin qu’il soit une copie conforme, avec quelques commentaires en moins, du «listing» de la section 2.3. Placez les éléments nécessaires afin d’obtenir la même présentation avec, entre autres, votre nom sur la une.
N’imprimez pas ce rapport!

( 3 points
Le rapport est configuré correctement.

( 2 points
Il manque des informations au niveau de la présentation OU le résumé des options démontre que le stagiaire n’a pas configuré correctement l’imprimante.

( 2 points
Il manque des informations au niveau de la présentation ET le résumé des options démontre que le stagiaire n’a pas configuré correctement l’imprimante.

Question #5 -  (2 points)

Sauvegardez tous les fichiers de votre travail sur la disquette du surveillant en suivant les directives mentionnées auparavant (section 2.1).

( 2 points
Les fichiers sont sauvegardés correctement.

( 1 point
Les fichiers sont sauvegardés correctement, mais le nom utilisé est erroné.

( 0 point
L’aide du surveillant a été nécessaire pour sauvegarder les fichiers.

2.3 Diagramme en échelle à réaliser

              ┌──────────────────────────────────────────────────┐

              │                Allen-Bradley Co.                 │

              │               Logiciel Série 1747                │

              │                APS Version 4.04                  │

              │            Utilitaire Documentation              │

              │                Listing Programme                 │

              │                                                  │

              │Examen pratique #1  Votre Nom: Xxxxxxxxxxx Xxxxxxx│

              │                                                  │

              │         Fichier Processeur: EXP1_A1.ACH          │

              │             Novembre 25, 1995 - 7:57             │

              └──────────────────────────────────────────────────┘
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Ligne 2:0

Ligne de commande en fonction des conditions de l'operateur

La sortie, dans ce cas, controle une lumiere.

║ B.P./N.F.    B.P./N.O.                                            Sortie de  ║

║ Oper #1      Oper #2                                              la lumiere ║

║                                                                   de depart  ║

║    PB1          PB2                                                   LUM1   ║

║    I:6          I:8                                                  O:4     ║

╟────]/[─────┬────] [─────┬────────────────────────────────────────────( )─────╢

║       3    │       4    │                                               5    ║

║            │ Contact de │                                                    ║

║            │ marche     │                                                    ║

║            │     LUM1   │                                                    ║

║            │    O:4     │                                                    ║

║            └────] [─────┘                                                    ║

║                    5                                                         ║

Ligne 2:1

Une fois que l'operateur permet le depart, le temporisateur doit inclure un

delai de 4.5 secondes.

║ Contact de                                              Delai de             ║

║ marche                                                  4.5 sec              ║

║     LUM1                                                                     ║

║    O:4                                        ┌TON────────────────────┐      ║

╟────] [────────────────────────────────────────┤TEMPO AU TRAVAIL       ├─(EN)─╢

║       5                                       │Temporisation     DEL_1├─(DN) ║

║                                               │Base de Temps          │      ║

║                                               │Présélection           │      ║

║                                               │Val. Cumulée          0│      ║

║                                               └───────────────────────┘      ║

Ligne 2:2

║ Fin du del│                                                       Contacteur ║

║ de 4.5 sec│                                                       Moteur     ║

║           │                                                       220V /50Hz ║

║           │                                                       Square D   ║

║           │                                                       #SQD 175-3 ║

║ FIN_DEL_1                                                           MOT_1    ║

║     T4:1                                                             O:2     ║

╟────] [───────────────────────────────────────────────────────────────(L)─────╢

║      DN                                                                 4    ║

Ligne 2:3

L'action de cette entree, incremente un compteur de 6 positions

║ Vitesse du                                                Compte le          ║

║ moteur                                                    nombre de          ║

║ > 3000RPM                                                 vitesse >          ║

║    PB1                                                                       ║

║    I:6                                             ┌CTU───────────────┐      ║

╟────]/[─────────────────────────────────────────────┤COMPTAGE          ├─(CU)─╢

║       3                                            │Compteur     CNT_1├─(DN) ║

║                                                    │Présélection      │      ║

║                                                    │Val. Cumulée     0│      ║

║                                                    └──────────────────┘      ║
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Ligne 2:4

║   Probleme                                                        Immobilise ║

║   avec S                                                          le moteur1 ║

║                                                                              ║

║   FIN_CNT_1                                                         MOT_1    ║

║       C5:1                                                           O:2     ║

╟─┬────] [─────┬───────────────────────────────────────────────────────(U)─────╢

║ │      DN    │                                                          4    ║

║ │ Selecteur  │                                                               ║

║ │ 2 pos.     │                                                               ║

║ │ F&P        │                                                               ║

║ │ #1276-44   │                                                               ║

║ │    SW3     │                                                               ║

║ │    I:8     │                                                               ║

║ └────] [─────┘                                                               ║

║         5                                                                    ║

Ligne 2:5

║ Remise a  │                                                       RAZ du     ║

║ zero      │                                                       compteur 1 ║

║    RAZ                                                              CNT_1    ║

║    I:6                                                                C5:1   ║

╟────] [──────────────────────────────────────────────────────────────(RES)────╢

║       1                                                                      ║

Ligne 2:6

║                                                                              ║

╟─────────────────────────────────────┤END├────────────────────────────────────╢

║                                                                              ║
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RESUME OPTIONS RAPPORT

        Assure Valid Info X-Réf:             NON

        Mode Graphique:                      OUI

        Larg. Page:                          80

        Haut. Page:                          66

        Fichier Début:                       2

        Fichier Fin:                         2

        Barre Puissance:                     OUI

        Comment Adresse:                     OUI

        Affichage Adresse:                   OUI

        Comment Ligne:                       OUI

        Référence Croisée Ladder:            AUCUN
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